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TUBO DI PVC-U PER FOGNATURE E SCARICHI INTERRATI NON IN PRESSIONE
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1.
SCOPO E CAMPO DI APPLICAZIONE

La presente specifica ha lo scopo di regolamentare le modalità di fornitura e collaudo dei tubi di PVC-U (non plastificato) per la costruzione di tubazioni di fognatura e scarichi interrati non in pressione.

2. NORME DI RIFERIMENTO

UNI EN 1401 Sistemi di tubazioni di materia plastica per fognature e scarichi interrati

non in pressione – Polivinilcloruro non plastificato (PVC-U).

3. MATERIA PRIMA

La materia prima deve essere una miscela di PVC stabilizzata ed addizionata con opportuni addittivi necessari a coadiuvare il provesso di trasformazione.

Il contenuto di PVC nella miscela deve essere almeno 80% in massa.

3.1. CARATTERISTICHE DELLA MATERIA PRIMA IN FORMA DI TUBO

	Caratteristiche
	Requisiti
	Parametri di prova
	Metodo di prova

	Resistenza alla pressione interna
	Nessun cedimento durante il periodo di prova
	Chiusure di estremità
	Tipo a) o tipo b)
	UNI EN 921

	
	
	Temperatura di prova
	60 °C
	

	
	
	Orientamento
	Libero
	

	
	
	Numero di provette
	3
	

	
	
	Tensione circonferenziale
	10 MPa
	

	
	
	Tempo di condizionamento
	1 h
	

	
	
	Tipo di prova
	Acqua in acqua
	

	
	
	Periodo di prova
	1000 h
	


4. TUBI

I tubi devono essere prodotti con materia prima (miscela di PVC) vergine in forma di granulo o polvere che non è stata sottoposta ad uso o lavorazioni diverse da quelle richieste per la produzione dei tubi.

Non è ammesso l’impiego di:

· materiale riciclato;

· materiale rilavorabile.

4.1.
CARATTERISTICHE GENERALI DEI TUBI

	Caratteristiche
	Requisiti

	Caratteristiche della composizione
	Modulo di elasticità

Massa volumica media

Coefficiente medio di dilatazione termica

Conducibilità termica

Resistenza superficiale
	E(1min) ( 3000 MPa

( 1400 kg/m(
( 0,08 mm/mK

( 0,16 WK-1m-1
( 1012 (

	Resistenza chimica
	I tubi conformi alla norma di riferimento ed alla presente specifica devono essere resistenti alla corrosione da parte di acqua con ampio intervallo di valori pH, come l’acqua degli scarichi domestici, l’acqua piovana, l’acqua di superficie e del suolo.

	Deformazione diametrale
	Condizioni normali di installazione:

deformazione media prevedibile.
	( 5 %

	Designazione parete
	I tubi devono essere costruiti per estrusione con parete compatta e uniforme dello spessore indicato in UNI EN 1401 tale da garantire la rigidità nominale richiesta.

	Codice di applicazione
	I tubi devono essere costruiti per l’utilizzo degli scarichi interrati e delle fognature non a pressione interrati all’esterno del perimetro dell’edificio con codice di area di applicazione U.

	Colore
	Rosso mattone

In considerazione dell’eventuale esposizione ai raggi solari un pur minimo abbassamento della tonalità del colore su di una parte del tubo non comprometterà l’idoneità del tubo all’impiego e conseguente motivo di rifiuto della fornitura.
	RAL 8023

	Aspetto
	La superficie interna ed esterna dei tubi deve essere liscia, pulita e priva di cavità, impurità e porosità e qualsiasi altra irregolarità superficiale che possa impedire la loro conformità alla norma di riferimento ed alla presente specifica.


4.2. 
CARATTERISTICHE MECCANICHE

	Caratteristiche
	Requisiti
	Parametri di prova
	Metodi di prova

	Resistenza all’urto
	TIR ( 10%
	Temperatura di prova
	(0 ( 1) °C
	UNI EN 744

	
	
	Mezzo di condizionamento
	Acqua o aria
	

	
	
	Tipo di percussore
	d 90
	

	
	
	Massa del percussore per:

dem = 110 mm

dem = 125 mm

dem = 160 mm

dem = 200 mm

dem = 250 mm

dem ( 315 mm
	1 kg

1,25 kg

1,6 kg

2,0 kg

2,5 kg

3,2 kg


	

	
	
	Altezza di caduta del percussore per:

dem ( 110 mm

dem > 110 mm

	1600 mm

2000 mm
	


4.3.
CARATTERISTICHE FISICHE

	Caratteristiche
	Requisiti
	Parametri di prova
	Metodo di prova

	Temperatura di rammollimento Vicat(VST)
	( 79°C
	Conformi alla UNI EN 727
	UNI EN 727

	Ritiro longitudinale
	( 5%

Il tubo non deve presentare bolle o screpolature.
	Temperatura di prova

Tempo di immersione per:

e ( 8 mm

e ( 8 mm
	150 °C

15 min

30 min
	UNI EN 743

Metodo A:

bagno liquido

	
	
	oppure

	
	
	Temperatura di prova

Tempo di immersione:

                e ( 4 mm

 4mm <    e ( 8 mm

                e > 16 mm
	150 °C

30 min

60 min

120 min
	UNI EN 743

Metodo B:

in aria

	Resistenza al dicloro-metano ad una temperatura specificata
	Nessun attacco in alcuna parte della superficie della provetta
	Temperatura di prova

Tempo di immersione:
	15 °C

30 min
	UNI EN 580


4.4. CARATTERISTICHE GEOMETRICHE

4.4.1. DIMENSIONI DEI TUBI

I tubi dovranno avere, i diametri, gli spessori e le tolleranze rispondenti ai valori riportati nella norma UNI EN 1401 Capitolo 6 prospetti n. 3, 4, 5 e 6. In particolare gli spessori dovranno essere conformi alla seguente tabella:

	Dimewnsione nominale DN/OD
	Diametro esterno nominale dn
	SN2

SDR 51
	SN4

SDR 41
	SN 8

SDR 34

	
	
	e min
	e max
	e min
	e max
	e min
	e max

	110
	110
	-
	-
	3.2
	3.8
	3.2
	3.8

	125
	125
	-
	-
	3.2
	3.8
	3.7
	4.3

	160
	160
	3.2
	3.8
	4.0
	4.6
	4.7
	5.4

	200
	200
	3.9
	4.5
	4.9
	5.6
	5.9
	6.7

	250
	250
	4.9
	5.6
	6.2
	7.1
	7.3
	8.3

	315
	315
	6.2
	7.1
	7.7
	8.7
	9.2
	10.4

	355
	355
	7.0
	7.9
	8.7
	9.8
	10.4
	11.7

	400
	400
	7.9
	8.9
	9.8
	11.0
	11.7
	13.1

	450
	450
	8.8
	9.9
	11.0
	12.3
	13.2
	14.8

	500
	500
	9.8
	11.0
	12.3
	13.8
	14.6
	16.3

	630
	630
	12.3
	13.8
	15.4
	17.2
	18.4
	20.5

	710
	710
	13.9
	15.5
	17.4
	19.4
	-
	-

	800
	800
	15.7
	17.5
	19.6
	21.8
	-
	-

	900
	900
	17.6
	19.6
	22.0
	24.4
	-
	-

	1000
	1000
	19.6
	21.8
	24.5
	27.2
	-
	-


4.4.2.
LUNGHEZZA

I tubi, secondo quanto indicato nell'ordine saranno forniti per tutti i DN/OD in barre di lunghezza utile 6 m (escluso il bicchiere).

4.5.
SISTEMI DI GIUNZIONE

Il sistema di giunzione è a bicchiere con guarnizione elastomerica di tenuta conforme a UNI EN 681. 

4.5.1. ESTREMITÀ DEI TUBI

Ogni tubo dovrà pervenire con l’estremità liscia tagliata nettamente e perpendicolare all’asse del tubo stesso con uno smusso di ( 15°.

4.5.2. GUARNIZIONI

Le guarnizioni non devono provocare effetti nocivi sulle proprietà del tubo e devono avere la rispondenza ai requisiti prescritti nelle UNI EN 681-1, UNI EN 681-2.

5.
MARCATURA E CONTRASSEGNI DEI TUBI

La marcatura dei tubi deve essere, indelebile su almeno una generatrice e i dati, di seguito elencati quelli minimi, ripetuti con intervalli non maggiori di 2 m.

· Numero della norma - UNI EN 1401;

· Codice d’area di applicazione - U;

· Nome del fabbricante e/o marchio di fabbrica;

· Indicazione del materiale (PVC-U);

· Dimensione nominale (DN/OD);

· Spessore minimo di parete o SDR;

· Rigidità anulare nominale SN 

· Informazioni del fabbricante (data e luogo di produzione ai fini della rintracciabilità)

6.
CONTROLLI E RESPONSABILITÀ

Il committente si riserva il diritto di presenziare con propri incaricati alle prove ed agli esami per l'accertamento dei requisiti richiesti dalle norme di fabbricazione ed alla presente specifica.

Il fornitore s'impegna perciò a favorire il libero accesso degli incaricati dal committente  agli impianti di fabbricazione dei tubi in ogni momento delle diverse fasi produttive e ai laboratori in ogni momento delle fasi di controllo e collaudo, comunicando con ragionevole anticipo la data di inizio della fabbricazione dei tubi commissionati, concedendo altresì agli incaricati piena libertà di azione, compatibilmente con le esigenze di produzione, per i controlli del caso.

Il committente si riserva il diritto di verificare mediante prelievo di campioni di tubo e/o di materia prima, la rispondenza a quanto dichiarato dal fornitore. Resta inteso che la presenza degli incaricati in occasione delle prove o degli esami di cui ai punti precedenti, non può considerarsi in ogni caso sostitutiva dei controlli del fornitore, rimanendo egli il solo responsabile della qualità dei tubi che produce.

Il fornitore si assume ogni e qualsiasi onere conseguente le consegne di tubo non conforme ai requisiti previsti dalla presente specifica.

7.
DOCUMENTI
Il fornitore in fase di offerta dovrà allegare:

· la certificazione di qualità secondo UNI EN ISO 9000 da parte di istituto o ente competente, rilasciata conformemente a UNI CEI EN 45012;

· dichiarazione firmata dell’utilizzo di materia prima (miscela) vergine;

· la certificazione di conformità alla norma (UNI EN 1401) dei tubi da parte di istituto o ente competente rilasciata conformemente a UNI CEI EN 45011.

Ad ogni fornitura il cliente specificherà se il tubo dovrà essere accompagnato da:

· attestato di conformità dei prodotti alla norma di riferimento UNI EN 1401.

Se concordato in sede d’ordine il fornitore dovrà garantire inoltre :

· l’assistenza da parte di un tecnico qualificato in occasione dell’inizio lavori di cantiere per la verifica delle corrette modalità di posa;

· l’assistenza da parte di personale competente in merito alle procedure di collaudo in opera di condotte interrate di fognatura. 

8.
MOVIMENTAZIONE E TRASPORTO DEI TUBI

Per la movimentazione ed il trasporto dei tubi dovranno essere messi in atto tutti quei procedimenti idonei a far sì che questi giungano alla consegna perfettamente integri. L'eventuale deterioramento dei tubi, constatato all'atto della consegna, implica la contestazione del materiale difettoso. I pezzi contestati resteranno a disposizione del fornitore, le riparazioni ed i controlli saranno a suo carico.

